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PROFLYTEC Schulungsmodule. Ubersicht. Y

Modul Fachhandler Systemfertiger

o1  Grundlagen

02 Produkt

o3  Beratungu. Aufmal

o4  Fertigung

o5 Montage X X




Schulungsmodul Fertigung. p(;c}hﬁZc

Der rote Faden durch die Prasentation. V




Allgemeine Fertigungsschritte:

- Innenliegende Beschlagteile

rJ - Verpressen / Verkleben

- Bespannen

4 - Endkonfektionierung

- Qualitatssicherung
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Maschinenbedartf.

Benotigte Maschinen:

Optionale Maschinen:

- Doppelgehrungssage (manuelle Verstellung)
- Ausklinkfrase fur Sprossen

- Eckwinkelpresse f. Standardrahmen

- Eckwinkelpresse f. Lichtschachtabdeckung

- Vorrichtung zur Sprossenbohrung

- Kompressor (10 bar Konstantdruck)

- 2K-Mischpistole (Druckluftbasis)

- Unterflurzugsage (Ideal fiir Sonderformen)
- Spanabsaugung
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Struktur in der Produktion.
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Produzieren. Einsatz der gangigen Eckverbinder.

B020.0 B023.0 B040.0 B046.0 B050.0 B053.0

&

N
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_— . :w p }J \‘L'\\.\.\\ ) ¢ \)
kwjv 7 i;f;:f : :/4\1 \\: >
t=6,8mm t=6,8mm t=12,0 mm t=12,0 mm t=4,8mm t=50mm
Profile mit Sonder-Eckverbinder:  Profile mit Klemmverbinder fir Profile mit Winkel zur
KammermafRd 7,1 mm Verbindung Profile KammermaR 12,2 mm  SA-EBR KammermafR 5,0 mm Aufkantung von
Schachtabdeckungen

z.B. A1210, A1010 z.B. A1010/A1016 z.B. A1570, A1490 z.B. A1330 z.B. A2116, A2014 A4010, A4020



Produzieren. Die wichtigsten Schrauben.

Spann-
rahmen

Dreh-
rahmen

Pendel-
rahmen

Schiebe-
anlagen

Rollos

Plissees

Direktmontage
EHW:
M3x4 LiKo (E604)

Sprossenschraube
(E345.TX) f. DTs:
3,5x45 SeKo mit
TGW (E345)

Beschlagteile fur
PRTs (B48xx):
M4x6 Innenskt. mit
Zapfen (E846.2)

Sprossenschraube
(Exx) f. SAs:
3,5x45mm
Senkkopf mit TGW
(E345)

Klemmplatte
(B330.0) f. EHW:
M5x5 Innenskt. mit
Kegelspitze (E805.K)

ScharnierOT

(am Flugel)

(B4xx) f. DTs:

M5x5 Innenskt. mit
Stumpf (E805)

Mitnehmerbuchse
fiir Federn

(B491):

M4x16 Senkkopf
(E716.TX)

SA Beschlagteile
(auRer P-SA11)
M5x10 Innenskt. mit
Stumpf (E810)

bendtigte Schrauben in den KITs

bendtigte Schrauben in den KITs

EHW auf Kst.-
Schlittenplatte:
PT-Schraube mit
Flansch 3x8

ScharnierUT

(ohne EBR)

(B4xx) f. DTs:

am Fensterblend-
rahmen in Abh. des
Werkstoffs.

: M4x8 od.
Schrauben

Alu: M4x8

Klappgriff auf Kst.-
Schlittenplatte
(B612.0):
PT-Schraube mit
Senkkopf (E938)

ScharnierUT

(mit EBR A1280)
(B4xx) f. DTs:
M4x6 TX (E706.TX)

ScharnierUT

(mit EBR auRer
A1280)

(B4xx) f. DTs:
M4x8 TX (E708.TX)

Knopfgriff mit Gew.
(B651)
M3x8 TX LiKo (E608)
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Knopfgriff mit
Bohrung.
(B656)

M4x16 TX SeKo
(E716.7TX)




Produzieren. Die gangigsten Bursten.

4,8 x5 mm
(D4805)

6,9 X6 mm
(D6906)

6,9Xx9 mMm
(D6909)

6,9 x10 mm
(D6910)

Spannrahmen Birste zur
Blendrahmenseite

z.B. P-SP10, P-SP13

Standardbiirste fir alle
Drehrahmen zur
Blendrahmenseite

z.B. P-DT1

Spannrahmen mit umlauf.
Biirste zur Laibung

z.B. P-SP4 Varianten

Alle Pendeltirvarianten
- umlaufend Fligel
- EBR an Bandseite

z.B. P-PRT2

Schiebeanlagen Biirste zur
Blendrahmenseite

z.B. P-SA1
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5?“: Zuschnitt. Wandeln von Bestell in Sagemale. V

BestellmaR Breite Bestellmal Breite 2

Griffvariante B620 Griffvariante B620
,., I | LS ! h-

Griffvariante B655 + B640

Griffvariante B655 + B640 /
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éf:\ Zuschnitt. Softwareunterstitzung.

* Tool auf Excel-Basis zur Berechnung der Sagemale

* Eingabe nach Variante

* Ermittlung aller bendtigten Profile inkl. Sprossen, Bleche
Besonders sinnvoll fiir:

* Elemente mit Einbaurahmen & 2-fliigelige Elemente

* Ausdruck von Zuschnittblattern moglich

UserForml u
Daten erfassen: R /‘)
Variante: | ~| [ Doppeltider P I"Of I ytec

[~ symmetrisch [ Assymetrisch

BM Breite in mm I a
BM Hihe in mm I o

F1 [z

— Schiebeanlagen

Farbe I ;I
Laufschienenldnge I

Bei Drehelementen & Schiebeanlagen

Sprosse 1: I ;I

Sprosse 2: I ohne j Stiickzahl |

Zugchnitt generieren Schiiefien
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/ Sprossen. Bohren & Ausklinken

Sprossenbohren: Sprossen ausklinken:

v" Durchmesser Bohrer d= 4,5 mm v' Alle gewebeteilenden Sprossen werden mit

v" Es wird der Einsatz eines Kombi-Bohrers Hilfe der Spezial-Ausklinkfrase beidseitig
(Bohren & Senken gleichzeitig) empfohlen bearbeitet.

v Ein Entgraten an den Fraskanten mit einem
Messer ist abschlieBend fiir eine saubere
Weiterverarbeitung unerlasslich.
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Bemallung Sprosse stellt Achsmal} Mitte
dar
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Innenliegende Beschlagteile.

Einschieben statt Frasen!

Einschiebekomponenten
schaffen Flexibilitat in
Produktion und Montage.

Einschiebekomponenten (Bsp):

- Spannrahmen
Aufschraubplatte B335

- Drehturscharniere

- Innenliegende Blockmagnete

Achten Sie wahrend des
Produzierens auf den Schritt
ylnnenliegende Beschlagteile”
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Verpressen & Verkleben. V

Oler
Vertikalspanner Oler 1
Pneumatikzylinder
links Pneumatikzylinder rechts
Stanzmesser Taster
ReielméiBiie Reiniiuni
Exzenterscheibe
Lampe

Flihrungsbock Widerlage d
Widerlage

Randelschraube fir
Widerlageneinstellung

=



% Bespannen.

Verfahrensanweisung zum Einkedern von Fiberglasgewebe:

v' Kederschnur in Wasserbad (destilliertes Wasser wg. Trocknungsriickstanden) gleichmaRig auf ca.

v

50°C erhitzen.

Fiberglasgewebe liber das zu bespannende Feld legen. Der Uberstand sollte zu allen Seiten
mindestens 5 cm betragen.

Warmen Keder mit Hilfe des Kedereinrollers (W010) in die Nut eindricken.

Das Gewebe sanft mit der freien Hand fihren um eine parallele Orientierung der
Faden zum Profil zu gewahrleisten. Evtl. hervorstehender Keder in den Ecken kann durch eine
Stechspitze weiter hineingedriickt werden.

An nicht durchgingigen Ubergangsstellen (z.B. Sprosse und Fliigelprofil) eine kleine Schleife
wahrend des Einkederns Uberstehenlassen und abschlieRend mit einer Scherze kiirzen und die
Enden eindricken.
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% Bespannen.

Verfahrensanweisung zum Einkedern von Edelstahigeweben

v

Kederschnur in Wasserbad (destilliertes Wasser wg. Trocknungsriickstanden) gleichmaRig auf
ca. 50°C erhitzen.

v

Edelstahlgewebe iiber das zu bespannende Feld legen. Der Uberstand sollte zu allen Seiten
mindestens 5 cm betragen.

Durch die Nut des Profils mit Hilfe des Einrollers fir Metallgewebe (W030) fahren und
dadurch eine Vorformung erzeugen. Das Gewebefeld anschlieBend entfernen und mit einer
leichten Metallschere den Uberstand abschneiden. Gewebefeld einsetzen und mit dem
Keder einspannen.

(weitere Vorgehensweise siehe Fiberglasgewebe)
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/ Endkonfektionierung.
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Q Qualitatssicherung.

Die 5S-Arbeitsgestaltung

. N )
Sortiere aus. profizec
Alles was fir die Arbeit an diesem Platz nicht bendtigt wird, wird aussortiert. CHECKLISTE | Endkontrolle Produktion
Gemeinsam kontinuierliche Leistungsgualitat sicherstellen.
Ste I I e O rd e ntl ic h h i n . Grundmerkmale (gelten fiir alle Varianten)
i zen: 0K n.i.0. | kA,
Was tatsachlich gebraucht wird, bekommt einen unter ergonomischen T
Gesichtspunkten ausgesuchten, definierten und gekennzeichneten Dl
festen Platz. Srifvareniet
Fiir Drehel a/schiebeanl. [Rollo/Plissee
Sé u be re * DIN Rit:?'ﬂ:tl:mg?I = = b b
a_ o o 9 ~ . ono . Sprossen (Héhen, Anzahl)?
Jeder reinigt seinen Arbeitsplatz und seine Arbeitsutensilien selbst. Dabei Selbsschlicher?
werden Mangel erkannt, markiert und stetig abgearbeitet.
Auftrag gepriift
Sta n d a rd is i e re . insgesamt O InOrdnung E ::::::bji:hung
Das bedeutet Verwendung von einheitlichen Kennzeichnungen,
Beschriftungen und Markierungen am gesamten Arbeitsplatz zu jeder Zeit.
Verpackung
zen- 0K n.i.0. | kA.
Selbstdisziplin und stindige Verbesserung (Kaizen). [t ool

Damit Ordnung und Sauberkeit aufrechterhalten werden, P T—
ist Disziplin erforderlich. -



https://de.wikipedia.org/wiki/Kaizen
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@ Produktionshinweise. Nachschlagewerk.

. . proflytec
Nutzen Sie unsere zentrale Online-Datenbank!
1. www.proflytec.de Produktionshinweise
P-SP13-ME
Insektenschutzgitter, mit automatisch rickste llend inh& inkeln, for fl&c dndige Fenster mit
schmaler Fuge zwischen Blendrahmenund Fligel. DerRahmenist durch seine
18 mm fur Fenster mit derprofiliertem Blendrahmen geeigne t
2. Login mit Ihrem Kundenzugang
Bendtigte Systemkomponenten
Profile
A2116 Spannrahmenprofil Typ |, mit Blrstenfiihrung
A1040 p profil nicht g i
@ Komponenten
H H BOSO Eckwinkel 4,8 mm
3. Kategorie ,Technische Daten stk Comingeviter, x-0-55
Blex.L Einh@ngewinkel langx =0 - 35mm
B220 Magnet-Einbausatz fiir EHW
BE10 Einroll-Kedergriff
DO Keder
D4805 Burstendichtung 4,8 x 5mm
Schnelles Finden durch Volltextsuche und Optona: o
B140 Eindrehgriff fir Mittelarretierung
(L] Bl O Eindrehwinkel fir Mittelarretierung x= 3- 35mm
Kategorisierung! 85550 Sonienpane
Verfiighare Griffvarianten
SP-B BE10 Einroll-Kedergriff (Geeignet fir alle Varianten mit innenliegendem
Keder)
SP-C BE12 Klappgriff fir Spannrahmen
€2 Benbtigte Sonderwerkzeuge
< -keine-
ﬁ Zuschnitt
Rahmen ABreite + 0mm
Rahmen AHghe * 0mm
Sprosse ABreite -71lmm
rrtum und t=chnische Weiterent,
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@ Spann- und Drehrahmen

In der Schulung sollte gebaut werden: P-SP10/13 mit ME, P-SP4, P-DT3

Ermittlung SagemalRe & Zuschnitt

Vorstellung der verschiedenen Scharniersatze (gewinkelt u. flach)
Sprossenbohrungen (bei Tiiren)

Beschlagteile einschieben

Verpressen

Ausklinken der Sprossen (bei Tiiren)

Endkonfektionierung (Blirsten, Beschlagteile einstellen, Bespannen)

DI U N N N N NN

Einbau eines Torsionsstabes
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@ Pendelrahmen

In der Schulung sollte gebaut werden: P-PRT2 u. P-PRT11 (Anriss)

Ermittlung SagemalRe & Zuschnitt

Magnete einschieben

Beschlagteile/Scharniere einschieben und befestigen
Verpressen

Zusammenbau inkl. Blrste einziehen

NI U N N NN

(Bespannen von untergeordneter Bedeutung)
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@ Schieberahmen

In der Schulung sollte gebaut werden: P-SA1, P-SA6GP, eventuell auch Anriss P-SA11

Ermittlung Sagemale & Zuschnitt
Ggf. Sprossenbohrungen
Einschieben der Beschlagteile
Verpressen

Bespannen

Blirsten einziehen

SO N NN SN N

Einbaurahmen bzw. Laufschienen vorbereiten
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@ Lichtschachtabdeckungen

In der Schulung sollte gebaut werden: P-LS1B, LS2 oder LS3

Ermittlung Sagemale & Zuschnitt
Zuschnitt Edelstahlgewebe
Aufkantung vom Gewebe

Aufkantung des Elements

SNON N NS

Verpressen & Verkornen
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@ Rollo und Plissees

In der Schulung sollte gebaut werden: P-RF5 u. P-PLT2

v' Ermittlung SdgemaRe & Zuschnitt
v Rollo: Anbringung der Beschlagteile & Federvorspannung
v’ Plissee: Einstellung der Fadenspannung

v" Rollos & Plissees: Verbau in EBR



